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1. Цели и задачи дисциплины

Цепь изучения дисциплины — освоение теоретических и практических основ
методики проектирования операций технологических процессов изготовления
металлорежущих инструментов. Задачи преподавания дисциплины — обучение
самостоятельной работе по постановке и последовательному многовариантному
решению задач по проектированию операций технологических процессов обработки
металлорежущих инструментов.

Краткое содержание дисциплины

В ходе освоения дисциплины изучаются основные принципы выбора способа
получения заготовок при проектировании операций технологических процессов
изготовления металлорежущих инструментов.Основные методы получения литых
заготовок, методы получения поковок и методы получения заготовок
инструментального производства. Рассматриваются операции по улучшению
обрабатываемости стали, отделочной и термической обработки. Применяемые
режущие инструменты на операциях изготовления режущих инструментов,
особенности их изготовления и восстановления. Основные особенности операций по
формированию металлорежущих инструментов на станках различных групп.

2. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения
дисциплины

Планируемые результаты освоения
ОП ВО (компетенции)

Планируемые результаты
обучения по дисциплине

ПК-1 Способен осваивать на практике и
совершенствовать технологии, системы и

средства машиностроительных производств,
участвовать в разработке и внедрении
оптимальных технологий изготовления

машиностроительных изделий, выполнять
мероприятия по выбору и эффективному
использованию материалов, оборудования,
инструментов, технологической оснастки,

средств диагностики, автоматизации, алгоритмов
и программ выбора и расчетов параметров

технологических процессов для их реализации

Знает: конструктивные элементы,
геометрические параметры, назначение режущих
инструментов; современные методы
изготовления, термической обработки, контроля
режущих инструментов
Умеет: разрабатывать рабочие чертежи режущих
инструментов; составлять технологию
механической обработки режущих
инструментов; назначать оборудование,
рассчитывать режимы резания, составлять
управляющие программы обработки,
разрабатывать схемы контроля режущих
инструментов

3. Место дисциплины в структуре ОП ВО

Перечень предшествующих дисциплин,
видов работ учебного плана

Перечень последующих дисциплин,
видов работ

Технологии специализированных методов
обработки,
Электрофизические и электрохимические
методы обработки,
Современные инструментальные материалы в
процессах резания,
Режущий инструмент,
Проектный практикум,

Технологическое обеспечение цифрового
машиностроения,
Технология изготовления деталей на станках с
ЧПУ,
Технология машиностроения,
Цифровой контроль изделий машиностроения,
Проектный практикум по технологии
машиностроения,



Процессы и операции формообразования,
Технология механосборочного производства,
Проектный практикум по процессам
формообразования

Координатно-измерительная техника в
машиностроении

Требования к «входным» знаниям, умениям, навыкам студента, необходимым
при освоении данной дисциплины и приобретенным в результате освоения
предшествующих дисциплин:

Дисциплина Требования

Электрофизические и электрохимические
методы обработки

Знает: - Специфику технологических процессов
ЭХМО; - Специфику технологических процессов
ЭФМО; - Факторы, влияющие на процесс
ЭХФМО; - Оборудование и инструменты,
применяемые при ЭХФМО; - Методику и
специфику расчетов технологических режимов
для обработки заготовок с применением
ЭХФМО; , - Специфику технологических
процессов ЭХМО;- Специфику технологических
процессов ЭФМО;- Факторы, влияющие на
процесс ЭХФМО;- Оборудование и
инструменты, применяемые при ЭХФМО;-
Методику и специфику расчетов
технологических режимов для обработки
заготовок с применением ЭХФМО; Умеет: -
Выбирать методы обработки и оборудование при
разработке технологических процессов
изготовления изделий машиностроения с
применением ЭХФМО; , - Выбирать методы
обработки и оборудование при разработке
технологических процессов изготовления
изделий машиностроения с применением
ЭХФМО; Имеет практический опыт: -
Разработки операционно-маршрутной
технологии изготовления изделий
машиностроения на участке ЭХФМО; -
Назначения режимов ЭХФМО для изготовления
изделий машиностроения; - Разработки
технологических переходов изготовления
изделий с использованием ЭХФМО; , -
Разработки операционно-маршрутной
технологии изготовления изделий
машиностроения на участке ЭХФМО;-
Назначения режимов ЭХФМО для изготовления
изделий машиностроения;- Разработки
технологических переходов изготовления
изделий с использованием ЭХФМО;

Проектный практикум

Знает: - Реальную практическую деятельность
предприятия;– Технико-экономические
показатели и критерии работоспособности
оборудования машиностроительных
производств, классификацию оборудования
инструментов, оснастки; Умеет: – Выбирать
рациональные технологические решения при
изготовлении продукции машиностроения,



инструменты, эффективное оборудование;–
Осуществлять поиск информации по
полученному заданию, сбор, анализ данных,
необходимых для решения поставленных
технических и технологических задач; Имеет
практический опыт: - Выбора оборудования,
инструментов, средств технологического
оснащения для реализации технологических
процессов изготовления продукции;– Наладки,
настройки регулировки, обслуживания
технических средств и систем управления.

Технологии специализированных методов
обработки

Знает: - Специализированные методы
обработки;- Факторы, влияющие на процессы
специализированных методов обработки;-
Оборудование и инструменты, применяемые при
специализированных методах обработки;-
Методику и специфику расчетов
технологических режимов для обработки
заготовок с применением специализированных
методов обработки;, - Специализированные
методы обработки; - Факторы, влияющие на
процессы специализированных методов
обработки; - Оборудование и инструменты,
применяемые при специализированных методах
обработки; - Методику и специфику расчетов
технологических режимов для обработки
заготовок с применением специализированных
методов обработки; Умеет: - Выбирать методы
обработки и оборудование при разработке
технологических процессов изготовления
изделий машиностроения с применением
специализированных методов обработки;, -
Выбирать методы обработки и оборудование при
разработке технологических процессов
изготовления изделий машиностроения с
применением специализированных методов
обработки; Имеет практический опыт: -
Разработки операционно-маршрутной
технологии изготовления изделий
машиностроения на участке
специализированных методов обработки;-
Назначения режимов специализированных
методов обработки для изготовления изделий
машиностроения;- Разработки технологических
переходов изготовления изделий с
использованием специализированных методов
обработки;, - Разработки операционно-
маршрутной технологии изготовления изделий
машиностроения на участке
специализированных методов обработки; -
Назначения режимов специализированных
методов обработки для изготовления изделий
машиностроения; - Разработки технологических
переходов изготовления изделий с
использованием специализированных методов
обработки;



Режущий инструмент

Знает: – Основные конструктивно-
геометрические параметры режущего
инструмента;– Критерии выбора или
проектирования параметров инструмента;–
Направления совершенствования конструкций
инструмента;, – Основные конструктивно-
геометрические параметры режущего
инструмента;– Критерии выбора или
проектирования параметров инструмента;–
Направления совершенствования конструкций
инструмента; Умеет: - Устанавливать основные
требования к специальным металлорежущим
инструментам, используемым для реализации
разработанных технологических процессов
изготовления деталей машиностроения;, -
Устанавливать основные требования к
специальным металлорежущим инструментам,
используемым для реализации разработанных
технологических процессов изготовления
деталей машиностроения; Имеет практический
опыт: - Выбора стандартных инструментов,
необходимых для реализации разработанных
технологических процессов изготовления
деталей машиностроения;- Разработки
технических заданий на проектирование
специальных металлорежущих инструментов,
необходимых для реализации разработанных
технологических процессов изготовления
деталей машиностроения;, - Выбора
стандартных инструментов, необходимых для
реализации разработанных технологических
процессов изготовления деталей
машиностроения;- Разработки технических
заданий на проектирование специальных
металлорежущих инструментов, необходимых
для реализации разработанных технологических
процессов изготовления деталей
машиностроения;

Технология механосборочного производства

Знает: - проблемы современного
механосборочного производства;- основные
закономерности формирования структуры
машиностроительных предприятий;- структуру и
содержание различных производств, технической
документации, используемой для описания
технологических процессов изготовления и
сборки машиностроительных изделий. Умеет: -
анализировать процессы изготовления
машиностроительных изделий требуемого
качества на различных этапах производства;-
структурировать различные варианты решения
технологических проблем действующего
производства;- формировать технологическую
документацию под действующее оборудование,
оснастку, режущий инструмент. Имеет
практический опыт: - владения методами оценки
качества спроектированного производства для



обеспечения наименьших затрат общественного
труда;- владения навыками работы с технической
документацией на всех этапах конструкторско-
технологической подготовки механосборочного
производства;- владения навыками проведения
испытаний по контролю эксплуатационных
показателей готовых изделий.

Процессы и операции формообразования

Знает: - Особенности и области применения
процессов и операций формообразования;-
Типовые технологические режимы
технологических операций изготовления деталей
машиностроения;- Методику расчета
технологических режимов технологических
операций изготовления деталей
машиностроения; Умеет: – Назначать для
заданного обрабатываемого материала
оптимальные сочетания группы и марки
инструментального материала, геометрические и
конструктивные параметры режущего
инструмента;– Выполнять расчёты величин силы
и мощности резания, температуры в контакте
«заготовка–инструмент–стружка», стойкости и
расхода режущих инструментов, шероховатости
и других показателей качества обработанной
поверхности;- Рассчитывать технологические
режимы операций изготовления деталей
машиностроения; Имеет практический опыт: -
Практического использования теоретических
положений и практических рекомендаций по
процессам и операциям формообразования;-
Установления технологических режимов
технологических операций изготовления деталей
машиностроения;

Современные инструментальные материалы в
процессах резания

Знает: - Ассортимент современных
инструментальных материалов, их
эксплуатационные свойства;- Основные
критерии выбора инструментальных
материалов;, - Ассортимент современных
инструментальных материалов, их
эксплуатационные свойства;- Основные
критерии выбора инструментальных материалов;
Умеет: - Оценивать и прогнозировать поведение
инструментальных материалов на основе
анализа условий производства и эксплуатации
изделия из него;- Обоснованно и правильно
выбирать материал в соответствии с
требованиями нормативно-технической
документации;, - Оценивать и прогнозировать
поведение инструментальных материалов на
основе анализа условий производства и
эксплуатации изделия из него;- Обоснованно и
правильно выбирать материал в соответствии с
требованиями нормативно-технической
документации; Имеет практический опыт: -
Рационального выбора инструментальных
материалов для производства изделий и



эффективного осуществления технологических
процессов;, - Рационального выбора
инструментальных материалов для производства
изделий и эффективного осуществления
технологических процессов;

Проектный практикум по процессам
формообразования

Знает: - Особенности и области применения
процессов и операций формообразования;-
Типовые технологические режимы
технологических операций изготовления деталей
машиностроения;- Методику расчета
технологических режимов технологических
операций изготовления деталей
машиностроения; Умеет: – Назначать для
заданного обрабатываемого материала
оптимальные сочетания группы и марки
инструментального материала, геометрические и
конструктивные параметры режущего
инструмента;– Выполнять расчёты величин силы
и мощности резания, температуры в контакте
«заготовка–инструмент–стружка», стойкости и
расхода режущих инструментов, шероховатости
и других показателей качества обработанной
поверхности;- Рассчитывать технологические
режимы операций изготовления деталей
машиностроения; Имеет практический опыт: -
Практического использования теоретических
положений и практических рекомендаций по
процессам и операциям формообразования;-
Установления технологических режимов
технологических операций изготовления деталей
машиностроения;

4. Объём и виды учебной работы

Общая трудоемкость дисциплины составляет 2 з.е., 72 ч., 36,25 ч. контактной
работы

Вид учебной работы
Всего
часов

Распределение по семестрам
в часах

Номер семестра

6

Общая трудоёмкость дисциплины 72 72

Аудиторные занятия: 32 32

Лекции (Л) 16 16

Практические занятия, семинары и (или) другие виды
аудиторных занятий (ПЗ)

8 8

Лабораторные работы (ЛР) 8 8

Самостоятельная работа (СРС) 35,75 35,75

Работа с литературой 10 10

Подготовка к экзамену 20 20

Работа с дополнительной литературой 5,75 5.75

Консультации и промежуточная аттестация 4,25 4,25



Вид контроля (зачет, диф.зачет, экзамен) - зачет

5. Содержание дисциплины

№
раздела

Наименование разделов дисциплины
Объем аудиторных занятий по видам

в часах

Всего Л ПЗ ЛР

1 Инструментальные материалы 1 1 0 0

2 Улучшение обрабатываемости сталей и сплавов 1 1 0 0

3
Особенности сварочного инструментального
производства

2 2 0 0

4 Наплавка. Способы, особенности 2 2 0 0

5
Особенности литья в инструментальном
производстве

2 2 0 0

6
Механическая обработка инструментальных
заготовок

10 2 8 0

7 Особенности термической обработки инструментов 2 2 0 0

8 Восстановление режущих свойств инструментов 10 2 0 8

9
Технологичность и точность обработки режущего
инструмента

2 2 0 0

5.1. Лекции

№
лекции

№
раздела

Наименование или краткое содержание лекционного занятия
Кол-во
часов

1 1 Свойства инструментальных сплавов 1

2 2 Улучшение обрабатываемости инструментальных сплавов и материалов 1

7 3 Основы и особенности сварочного производства 2

2 4 Основные способы наплавки инструментов, приемы их обрабатываемости 2

8 5 Особенности инструментального литейного производства 2

10 6 ОСобенности механической обработки заготовок инструментов 2

12 7 Термическая обработка инструментов 2

11 8 Заточка и отделочная обработка режущих инструментов 2

13 9 Повышение качества изготовления режущего инструмента 2

5.2. Практические занятия, семинары

№
занятия

№
раздела

Наименование или краткое содержание практического занятия, семинара
Кол-
во

часов

1 6
Механическая обработка заготовок на протяжных, шлифовальных и
заточных станках.

2

2 6 Механическая обработка заготовок на станках токарной и фрезерной групп. 2

3 6 Механическая обработка заготовок на зубообрабатыващих станках. 2

12 6 Особенности заточной и отделочной обработки. 2

5.3. Лабораторные работы

№
занятия

№
раздела

Наименование или краткое содержание лабораторной работы
Кол-
во

часов



1 8
Установление геометрических параметров резцов. Характер занятий:
расчетно-экспериментальный. Цель: определить требуемые величины на
приспособлениях для заданных геометрических параметров резцов.

2

2 8

Установление геометрических параметров протяжек. Характер занятий:
расчетно-экспериментальный. Цель: определить требуемые величины на
станке, параметры шлифовального круга для заданных геометрических
параметров протяжки.

2

2 8
Установление геометрических параметров фрез. Характер занятий: расчетно-
экспериментальный. Цель: определить требуемые величины на
приспособлениях для заданных геометрических параметров дисковой фрезы.

2

3 8

Установление геометрических параметров метчиков. Характер занятий:
расчетно-экспериментальный. Цель: определить требуемые величины на
заточном, затыловочном и резьбошлифовальном станках и соответствующих
приспособлениях для заданных геометрических параметров метчика.

2

5.4. Самостоятельная работа студента

Выполнение СРС

Подвид СРС
Список литературы (с указанием

разделов, глав, страниц) / ссылка на
ресурс

Семестр
Кол-
во

часов

Работа с литературой

Составной режущий инструмент /
Имшенник К. П., Коротков Ю. В., Иванов
И. Н., Фомичев Н. И.; Под общ. ред. К. П.
Имшенника. - М. : Машиностроение,
1995. - 208,[1] с. : ил.

6 10

Подготовка к экзамену

Палей М. М. Технология производства
металлорежущих инструментов : учеб.
пособие для втузов по спец."Технология
машиностроения, металлорежущие
станки и инструменты" / М. М. Палей. -
2-е изд., перераб. и доп.. - М. :
Машиностроение, 1982. - 256 с. : ил.

6 20

Работа с дополнительной литературой

Мирнов, И. Я. Технология изготовления
зубообрабатывающих и мелкоразмерных
инструментов Учеб. пособие И. Я.
Мирнов, М. Ю. Попов; Юж.-Урал. гос.
ун-т, Каф. Оборудование и инструмент
компьютеризир. пр-ва; Юж.-Урал. гос. ун-
т, Каф. Оборудование и инструмент
компьютеризир. пр-ва; ЮУрГУ. -
Челябинск: Издательство ЮУрГУ, 2001. -
144,[1] c. ил.

6 5,75

6. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости,
промежуточной аттестации

Контроль качества освоения образовательной программы осуществляется в
соответствии с Положением о балльно-рейтинговой системе оценивания результатов
учебной деятельности обучающихся.

6.1. Контрольные мероприятия (КМ)



№
КМ

Се-
местр

Вид
контроля

Название
контрольного
мероприятия

Вес
Макс.
балл

Порядок начисления баллов

Учи-
тыва
-
ется
в ПА

1 6
Текущий
контроль

Защита
практических
работ (4 шт.)

1 5

Защита задания по практике. Студентом
предоставляется оформленный отчет.
Оценивается качество оформления,
правильность выводов и ответы на вопросы
(задаются 3-4 вопроса). Общий балл при
оценке складывается из следующих
показателей:
0 баллов - отсутствие правильно
оформленного отчета;
2 балл - наличие правильно оформленного
отчета;
4 балла - частично правильный ответ на 1
вопрос и грамотно оформленный отчет;
6 балла - частично правильные ответы на 2
вопроса и грамотно оформленный отчет;
8 баллов - правильные ответы на 3-4
вопроса и грамотно оформленный отчет.

зачет

2 6
Текущий
контроль

Защита
лабораторных

работ
1 5

Защита лабораторных работ
осуществляется индивидуально. Студентом
предоставляется оформленный отчет.
Оценивается качество оформления,
правильность выводов и ответы на вопросы
(задаются 2 вопроса). Общий балл при
оценке складывается из следующих
показателей:
0 баллов - отсутствие правильно
оформленного отчета;
1 балл - наличие правильно оформленного
отчета;
2 балла - частично правильный ответ на 1
вопрос и грамотно оформленный отчет;
4 балла - частично правильные ответы на 2
вопроса и грамотно оформленный отчет;
5 баллов - правильные ответы на 2 вопроса
и грамотно оформленный отчет.

зачет

3 6
Проме-
жуточная
аттестация

Зачет по курсу
письменно

- 30

Для проведения промежуточной аттестации
выдается экзаменационный билет с двумя
теоретическими и 1 практическим
вопросами:
- полный ответ на три вопроса - 30 баллов;
- неполный ответ на три вопроса - 25
баллов;
- полный ответ на два вопроса - 20 баллов;
- неполный ответ на два вопроса - 15
баллов;
- полный ответ на один вопрос - 10 баллов;
- неполный ответ на один вопрос - 5
баллов;
- нет ответов - 0 баллов.

зачет

6.2. Процедура проведения, критерии оценивания



Вид
промежуточной
аттестации

Процедура проведения
Критерии
оценивания

зачет

На зачете происходит оценивание учебной деятельности
обучающихся по дисциплине на основе полученных оценок за
контрольно-рейтинговые мероприятия текущего контроля.
Студент имеет право повысить свой рейтинг выполняя
контрольно-рейтинговое мероприятие промежуточной
аттестации. При оценивании результатов учебной

деятельности обучающегося по дисциплине используется
балльно-рейтинговая система оценивания результатов учебной
деятельности обучающихся (утверждена приказом ректора от

10.03.2022 г № 25-13/09).

В соответствии с
пп. 2.5, 2.6
Положения

6.3. Паспорт фонда оценочных средств

Компетенции Результаты обучения
№
КМ

1 2 3

ПК-1
Знает: конструктивные элементы, геометрические параметры, назначение
режущих инструментов; современные методы изготовления, термической
обработки, контроля режущих инструментов

+ + +

ПК-1

Умеет: разрабатывать рабочие чертежи режущих инструментов; составлять
технологию механической обработки режущих инструментов; назначать
оборудование, рассчитывать режимы резания, составлять управляющие
программы обработки, разрабатывать схемы контроля режущих инструментов

+ + +

Типовые контрольные задания по каждому мероприятию находятся в
приложениях.

7. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины

Печатная учебно-методическая документация
а) основная литература:

1. Кулыгин, В. Л. Основы технологии машиностроения Текст учеб.
пособие для вузов по направлению "Технология, оборудование и
автоматизация машиностр. пр-в" и специальности "Технология
машиностроения" направления "Конструктор.-технол. обеспечение
машиностр. пр-в" В. Л. Кулыгин, И. А. Кулыгина. - М.: БАСТЕТ, 2011. - 166,
[1] с. ил., табл. 22 см

2. Кулыгин, В. Л. Технология машиностроения Текст учеб. пособие
для вузов по направлению "Технология, оборудование и автоматизация
машиностр. пр-в" и специальности "Технология машиностроения"
направления "Конструктор.-технол. обеспечение машиностр. пр-в" В. Л.
Кулыгин, В. И. Гузеев, И. А. Кулыгина. - М.: БАСТЕТ, 2011. - 182, [1] с. ил. 22
см

3. Справочник инструментальщика Под общ. ред. И. А.
Ординарцева. - Л.: Машиностроение. Ленинградское отделение, 1987. - 845 с.
ил.

4. Технология конструкционных материалов Учеб. для студентов
машиностр. специальностей вузов А. М. Дальский, Т. М. Барсукова, А. Ф.



Вязов и др.; Под ред. А. М. Дальского. - 6-е изд., испр. и доп. - М.:
Машиностроение, 2005. - 592 с.

5. Кулыгин, В. Л. Методология проектирования эффективных
технологий изготовления машиностроительных изделий [Текст] учеб. пособие
для вузов по направлению "Конструкт.-технол. обеспечение машиностр. пр-в"
В. Л. Кулыгин, И. А. Кулыгина ; Юж.-Урал. гос. ун-т, Каф. Технология
машиностроения ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательский Центр ЮУрГУ, 2014. -
142, [2] с. ил. электрон. версия

б) дополнительная литература:
1. Кулыгин, В. Л. Методология проектирования эффективных

технологий изготовления машиностроительных изделий Текст учеб. пособие
для вузов по направлению "Конструкт.-технол. обеспечение машиностр. пр-в"
В. Л. Кулыгин, И. А. Кулыгина ; Юж.-Урал. гос. ун-т, Каф. Технология
машиностроения ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательский Центр ЮУрГУ, 2014. -
142, [2] с. ил. электрон. версия

2. Кулыгин, В. Л. Технология машиностроения Текст Ч. 1 учеб.
пособие для вузов по специальности "Технология машиностроения"
направления "Конструктор.-технол. обеспечение машиностр. пр-в" В. Л.
Кулыгин, В. И. Гузеев, И. А. Кулыгина ; Юж.-Урал. гос. ун-т, Каф. Технология
машиностроения ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательский Центр ЮУрГУ, 2010. -
92, [1] с. ил.

3. Кулыгин, В. Л. Технология машиностроения Текст Ч. 2 учеб.
пособие для вузов по специальности "Технология машиностр." направления
"Конструктор.-технол. обеспечение машиностр. пр-в" В. Л. Кулыгин, В. И.
Гузеев, И. А. Кулыгина ; Юж.-Урал. гос. ун-т, Каф. Технология
машиностроения ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательский Центр ЮУрГУ, 2010. -
76, [1] с. ил.

4. Мирнов, И. Я. Технология изготовления зубообрабатывающих и
мелкоразмерных инструментов Учеб. пособие И. Я. Мирнов, М. Ю. Попов;
Юж.-Урал. гос. ун-т, Каф. Оборудование и инструмент компьютеризир. пр-ва;
Юж.-Урал. гос. ун-т, Каф. Оборудование и инструмент компьютеризир. пр-ва;
ЮУрГУ. - Челябинск: Издательство ЮУрГУ, 2001. - 144,[1] c. ил.

5. Составной режущий инструмент / Имшенник К. П., Коротков Ю.
В., Иванов И. Н., Фомичев Н. И.; Под общ. ред. К. П. Имшенника. - М. :
Машиностроение, 1995. - 208,[1] с. : ил.

6. Палей М. М. Технология производства металлорежущих
инструментов : учеб. пособие для втузов по спец."Технология
машиностроения, металлорежущие станки и инструменты" / М. М. Палей. - 2-
е изд., перераб. и доп.. - М. : Машиностроение, 1982. - 256 с. : ил.

в) отечественные и зарубежные журналы по дисциплине, имеющиеся в библиотеке:
Не предусмотрены

г) методические указания для студентов по освоению дисциплины:
1. . Зайончик Л.И., Буторин Г.И., Шамин В.Ю. Проектирование и

производство заготовок: Текст лекций. Компьютерная версия. – 2-е изд., перер.
и допол. – Челябинск: Изд-во ЮУрГУ, 2005. – Ч.1. – 97 с.



из них: учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студента:

Электронная учебно-методическая документация

Нет
Перечень используемого программного обеспечения:

1. Microsoft-Windows(бессрочно)
2. Microsoft-Office(бессрочно)

Перечень используемых профессиональных баз данных и информационных
справочных систем:

1. -База данных ВИНИТИ РАН(бессрочно)

8. Материально-техническое обеспечение дисциплины

Вид занятий
№
ауд.

Основное оборудование, стенды, макеты, компьютерная техника,
предустановленное программное обеспечение, используемое для различных

видов занятий

Практические
занятия и
семинары

212
(1)

Видеопроектор, мультимедийная электронная доска, ноутбук

Лабораторные
занятия

108
(1)

1. Резьбошлифовальный станок модели 5К821В. 2. Токарно-затыловочный
станок модели 1Е811С1. 3. Универсально-заточной станок модели 3Е642Е.
4. Универсально-заточные станки (2 шт.) модели 3М642Е. 5. Заточной
станок модели 3Б642В. 6. Заточной станок модели МФ4М. 7. Заточной
станок модели 360М. 8. Горизонтально-фрезерный станок модели 6Н81. 9.
Инструментальный микроскоп УИМ–101.

Лабораторные
занятия

106
(1)

1. Токарно-винторезный станок 1К62 – 1 шт.; 2. Токарный станок 7616 – 1
шт.; 3. токарно-винторезный станок 16И05АФ10 – 1 шт.; 4. Токарный станок
ФТ11 – 1 шт.; 5. Универсальный сверлильный станок 2Н125 – 1 шт.; 6.
Настольный сверлильный станок – 1 шт.; 7. Обдирочно-шлифовальный
станок 8М63 – 1 шт.; 8. Доводочный шлифовальный станок – 1 шт.; 9.
Зубодолбёжный станок Sukes – 1 шт.; 10. Вертикально-фрезерный станок
675П – 1 шт.; 11. Трёхкомпонентные динамометр УДМ1200 с комплектом
милливольтметров, тензостанциями и виброанализатором – 1 шт.; 12.
Потенциометр постоянного тока ПП63 – 1шт.; 13. Комплект мерительного
инструмента; 14. Лупа Бринелля – 1 шт.; 15. Оснастка и режущий
инструмент для выполнения лабораторных работ; 16. Установка для
измерения температуры в зоне резания – 2 шт.; 17. Аналитические весы – 1
шт.; 18. Стенд с образцами резцов – 1 шт.; 19. Стенд с зубообрабатывающим
инструментом – 1 шт.; 20. Стенд с протяжным инструментом – 1 шт.; 21.
Стенд «Фрезы» - 2 шт.; 22. Стенд с инструментами по обработке отверстий
– 1 шт.; 23. Наглядные пособия со схемами механической обработки – 15
шт.


